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QATM-Praparationsmethode
Ziel:

Dieser Bericht beeinhaltet eine Praparationsmethode flir eine CoCrMo Legierung. Der
Werkstoff wird kalt eingebettet, geschliffen, poliert und anschlieBend geatzt. Weitere
Proben sind bereits prapariert und werden nur noch angeatzt (Werkstoff CoCrW und
CoCrWMo).

Kalteinbetten
. EINBETTEN
Einbettmittel Mischungsverhaltnis | Aushartungszeit Einbettform Zubehor
Volumen - Anmischbecher
e . - RUhrstab
KEM 20 Pulver .2F.Iu155|gke|t 15 Minuten PP, 840 mm | 5 cicnsffel
) - Drucktopf
Bemerkungen
- flir eine Probe g 40 mm werden ca. 15 g Pulver und 11 g Flissigkeit benétigt
- die Aushartung sollte im Drucktopf stattfinden
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QATM-Praparationsmethode

Schleifen/Polieren

Gerat

Qpol 300 Al Eco+

Schritt

@ Vorschleifen
Vorpolieren
<>
Polieren
<>
Polieren
<
@ Endpolieren
2| Atzen
2 | (chem.)
Bemerkungen
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Probenhalter

75446025

MEDIUM

SiC-Papier,
P320 +
Quick-Tap

Contero H

SIGMA

ZETA

OMEGA

BERAHA 3
Fertig-
gemisch

- Dosierintervall und Dosierdauer flir 9 pm
- Dosierintervall und Dosierdauer fir 3 pm
- Dosierintervall und Dosierdauer fur 1 um

Andruck

Einzel-
andruck

g gl

H20

Dia Complete
Poly, 9 pm

Dia Complete
Poly, 3 pm

Dia Complete
Poly, 1 pm

Eposil F
0,1 um

CoCrW = 0:40 bis 1:20 Minuten

@ U/min

200

150
150
150

90
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100
<>

100
> >

100
> >

100
> >

manuell

CoCrWMo = 1:30 bis 10:00 Minuten

CoCrMo = 0:07 bis 0:10 Minuten

‘F

N min

15 Bis plan

(0:30)
35 5:00
30 5:00
30 3:00
manuell  1:00

(H:0 die

111 bei allen Werkstoffen muss die Oberflache

rotlich bis braun nach dem Atzen erscheinen !

alle35sjel1,5s
alle35sjel1,5s
alle35sjel155s

- Dosierintervall und Dosierdauer fiir 0,1 ym = alle 15sje 1,0 s
- Endpolierschritt mit Poliertuch OMEGA ist nicht zwingend erforderlich fiir die Atzung
Stammlosung Beraha 3 (in Kunststoffatzschale anmischen!)
- 60 dest. Wasser

- 40 ml Salzsaure 32%
- 5 g Ammoinumhydrogendifluorid

Beraha 3 - Fertiggemisch (in Kunststoffatzschale anmischen!)

- 100 ml Stammldsung
- 1 g Kaliumdisulfit
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Bild 1: CoCrW - Segment 1 — ungeatzt - 25 x
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Bild 2: CoCrW - Segment 1 - angeatzt mit Beraha 3 - 25 x
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QATM-Praparationsmethode

: T

Bild 3: CoCrW - Segment 1 - angeatzt mit Beraha 3 - 100 x

= TR e =

Bild 4: CoCrW - Segment 1 - angeatzt mit Beraha 3 - 200 x

sartof VERDER © ATM Qness GmbH - Emil-Reinert-Str. 2 - 57636 Mammelzen - Germany

scientific www.gatm.com - info@gatm.com - phone: +49 2681 9539-0
FB-KP10-03 Standardvorlage Laborbericht QATM_de.docx Stand A vom 10/2021

page 4/12



LUATM

QUALITY ASSURED

QATM-Praparationsmethode

- p—

Bild 5: CoCrW - Segment 2 - ungedtzt - 100 x

. . e

Bild 6: CoCrW - Segment 2 - angeatzt mit Beraha 3 - 100 x
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=g

Bild 7: CoCrW - Segment 2 - angeatzt mit Beraha 3 - 200 x

N
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250 pm
||

Bild 8: CoCrWMo - Segment 5 — ungeatzt - 25 x
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Bild 11: CoCrWMo - Segment 5 - angeatzt mit Beraha 3 - 200 x
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Bild 13: CoCrWMo - Sergment 5U - angeétzt mit Beraha 3 - 25 x
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Bild 14: CoCrWMo - Segment 5U - ungeétzt — 100 x
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Bild 15: CoCrWMo - Segment 5U - angeétzt mit Beraha 3 - 200 x
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Bild 17: CoCrMo - Probe 1 - angeatzt mit Beraha 3 _ 200 x
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O « | |

Bild 18: CoCrMo - Probe 2 - angeatzt mit Beraha 3 - 100 x
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Bild 19: CoCrMo - Probe 2 - angeatzt mit Beraha 3 - 200 x
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