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QATM-Praparationsmethode
Ziel:

Dieser Bericht behandelt das Trennen von einigen Stahlproben. Diese Proben werden mit
der Qcut 200 A nach Zeichnung (2 Optionen) getrennt werden. Die getrennten Abschnitte
mussen flr die anschlieBende Untersuchung die vorgegebenen Abmessungen haben.
Detaillierte Parameter und Bilder folgen im Bericht.

Die vorgegebenen Abmessungen konnten auf +-0,10 mm eingehalten werden. Um eine
bessere MaBhaltigkeit zu erreichen, kann der Vorschub reduziert werden. Dadurch
verlangert sich allerdings die Bearbeitungszeit.

ST

"
150

Bild 1: Ubersicht der Proben.
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Trennen
TRENNEN
)
Kiahl- und
Gerat Trennscheibe Korrosionsschutz | Spannwerkzeug
mittel
@ 200 mm -Easy-Spannplatte S
Qcut 200 A Al203 - gummigebunden QATM-Standard -Qtool 40
95014126 -Stitzflansch g 59 mm
Trennmethode
Fahrschnitt (X-Achse)
Parameter
Trenngeschwindigkeit | Takteinstellungen Trennscheibendrehzahl
Start:
5mm-0,10 mm/s
0,1/0,05 mm 2000 U/min
Rest:
0,50 mm/s
Bemerkung
- Beide Optionen wurden mit den gleichen Parametern getrennt.
- Wir empfehlen die Option 1, da diese vom Trennprozess einfacher zu spannen ist.
- Die gesamte Bearbeitungszeit betragt ca. 40 Minuten
- Der TrennscheibenverschleiB ist 1 mm im Durchmesser

ATM Sexzo0a

Bild 2: Qcut 200 A.
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OPTION 1 -2 Aktueller Plan

Zuschnitt der Proben zu Endformat fiir weitere
Analyse

beachte Materialverlust bei Trennoperation
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Bild 3: Probenvorbereitung Option 1.
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Bild 6: Probenvorberetung Option 1 - Schnitt 3-4.
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Bild 8: Probenvorbereitung Option 1 - Schnitt 6-11.
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Bild 9: Probenvorbereitung Option 1 - Getrennte Probe.
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OPTION 2 -» Alternative
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Bild 11: Probenvorbereitung Option 2 - Schitt 5-7.
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Bild 13: Probenvorbereitung Option 2 - Getrennte Probe.
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