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QATM-Praparationsmethode

Ziel:

In diesem Bericht ist die Praparation SchweiBnaht und einer Schraubennietverbindung
gezeigt (Abbildung 1). Die Proben bestehen aus einem Stahl/Aluminium-
Verbundwerkstoff. Die Werkstliicke werden zunachst Kalt- oder UV-eingebettet,
geschliffen und poliert, sowie anschlieBend geatzt.

Abb. 1: Das untersuchte Probenmaterial.
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Kalteinbetten
. EINBETTEN
Einbettmittel Mischungsverhdltnis | Aushartungszeit Einbettform Zubehor
L@ Ul - Anmischbecher
- Rihrstab
KEM 20 Pulver : Flissigkeit | Ca. 15 Minuten PP, 2 40 mm o
21 - Dosierloffel
- Drucktopf
Bemerkungen
- fir eine Probe g 40 mm werden 16 g Pulver und 11 g Flissigkeit benétigt
- der Einsatz von dem Drucktopf wird empfohlen
UV-Einbetten
. EINBETTEN
Gerat Einbettmittel Aushartungszeit Einbettform Zubehdr
QMOUNT Qprep UV 50 1,5 Minuten PP, g 40 mm
Bemerkungen
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Abb. 2: Probe 1 (P1) - SchweiBnaht.

Bl

Abb. 3: Probe 2 (NP1) - Schrauben-Nietverbindung.
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QATM-Praparationsmethode fiir P1 (SchweiBBnaht)

Schleifen/Polieren

Gerat Probenhalter Andruck

QPOL 300 Al Eco+ 275446025 Einzel

LUATM
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Schritt MEDIUM o™}
=]
U/min @ JIF N

min
Vorschleifen VEGA H20 200 100 30 2:00
@ 54 ym <> (bis plan)
Schleifen VEGA H20 200 100 30 2:00 -
@ 10 pm <> 3:00
Schleifen* SiC- Papier H20 150 100 20 0:45
@ P1200 <>
Polieren SIGMA Dia Complete 150 100 30 3:00
$ Poly, 3 pm > >
2| Atzen Empfehlung 1: 0:10 nach
am | (chem.) 3%ige alk. Schleifen
Salpetersaure 0:03 nach
Polieren
Empfehlung 2: 0:10
Atzmittel nach
ADLER
Bemerkungen - Vordosierdauer fir 3 ym: 3 s
Dosierintervall und Dosierzeit fir Dia. Suspension 3 pm:
Je25sfir1,3s
- *Alternative fur VEGA 10 pm
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Abb. 4: Probe 1 - SchweiBnaht - nach VEGA 10 pm ungeatzt - 12,5 x

Abb. 5: Probe 1 - SchweiBnaht — nach VEGA 10 ym und 3% Salpetersaure - 12,5 x
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Abb. 6: Probe 1 - SchweiBnaht — nach VEGA 10 ym und ADLER - 12,5 x

Abb. 7: Probe 1 - SchweiBnaht — nach SIGMA 3 um und 3% Salpetersdure - 12,5 x
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Abb. 8: Probe 2 - SchweiBnaht - nach VEGA 10 pm ungeatzt - 12,5 x

Abb. 9: Probe 2 - SchweiBnaht — nach VEGA 10 ym und 3% Salpetersaure - 12,5 x
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Abb. 10: Probe 2 - SchweiBnaht — nach VEGA 10 pm und ADLER - 12,5 x

Abb. 11: Probe 2 - SchweiBnaht - nach SIGMA 3 um und 3% Salpetersaure - 12,5 x

© ATM Qness GmbH - Emil-Reinert-Str. 2 - 57636 Mammelzen - Germany .
art of VERDER Seite 8/12
B acmanins www.qatm.com - info@gatm.com - Telefon : +49 2681 9539-0 /

FB-KP10-03 Standardvorlage Laborbericht QATM_de.docx Stand A vom 04/2024



LUATM

QUALITY ASSURED

QATM-Praparationsmethode fiir Schrauben-Nietverbindung

Schleifen/Polieren

Gerat Probenhalter Andruck

QPOL 300 A1 Eco+ 2725446025 Einzel

Schritt MEDIUM o™}
w; @ U/min @ JIF e

Vorschleifen  SiC-Papier H20 150 100 15 0:45
@ P320, > > (bis plan)
selbstklebend
Schleifen SiC-Papier H20 150 100 15 0:45
@ P600, > >
selbstklebend
Schleifen SiC-Papier H20 150 100 20 0:45
@ P1200, > >
selbstklebend
Polieren SIGMA Dia Complete 150 100 28 3:00 -
$ Poly, 3 pm > > 5:00
Polieren OMEGA Eposil NonDry 75 90 20 2:00
S 0,05 pm < > (H20 letzte
10 s)
2| Atzen Atzung 1: 0:03
2 | (chem.) 3%ige alk.
Salpetersaure
(fur Stahl)
Atzung 2: 2:00 -
Natronlauge 3:00

7,5 % (fir
Aluminium)

Bemerkungen - Vordosierdauer fir 3 pm: 3 s
Dosierintervall und Dosierzeit fir Dia. Suspension 3 pm:
Je30sfir1,3s

- Vordosierdauer fir 0,05 ym: 3 s
Dosierintervall und Dosierzeit fir Feinpoliersuspension 0,05 pm:
Je20sfir1,0s

- fiir die Schrauben-Nietverbundsprobe ist erst die Atzung 1
durchzufihren. AnschlieBend muss die Probe ordentlich gereinigt
werden und im Anschluss ist die Atzung 2 durchzufiihren
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Abb. 13: Probe NP1 - Nietverbindung - nach Omega 0,05 ym, Atzung 1 und Atzung 2 - 25 x
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250 ym
A

Abb. 15: Probe NP2 - Nietverbindung - nach Omega 0,05 ym, Atzung 1 und Atzung 2 - 25 x
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Abb. 16: Probe NP3 - Nietverbindung - nach Omega
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Abb. 17: Probe NP3 - Nietverbindung - nach Omega 0,05 uym, Atzung 1 und Atzung 2 - 25 x
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