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QPIX CONTROL2

HARTEPRUFSOFTWARE

Qpix Control2 ist die Harteprufsoftware der nachsten Generation -
entwickelt auf Basis von Feedback und Input unserer Kunden fur
maximale Bedienerfreundlichkeit.

Der gesteuerte Prufkopf mit automatischer
Hohensteuerung und berUhrungslosem Abtasten,
vollstandige Integration der Qness Probenhalter, CAD-
Kompatibilitat mit 3D Bauteildarstellung und eine Fulle von
leicht verstandlichen 3D Steuerelementen und Ansichten in

der Software setzen neue Mal3stabe in der Harteprufung.

Die innovative CAS-Technologie (Collision Avoidance

System) schitzt die mechanischen Komponenten des

Gerats durch 3D Vorausberechnung der Bewegungen im

visualisierten Prufraum vor Kollisionen und Bedienerfehlern.

INTUITIV, UBERSICHTLICH UND PROFESSIONELL

REVOLUTIONARES 3D-BEDIENKONZEPT




PROBENVERWALTUNG BIS ZU LIVEBILD UND 3D-SMARTVIEW

DURCHDACHTE SOFTWARE ARCHITEKTUR

Probenverwaltung

Aktionsleiste

Probentibersicht

Livebild, 3D-Smartview

Navigationsleiste

Werkzeugwechliser

Prifung Start

geeignet fUr: Qness 60 A/A+ EVO, Qness 150 A/A+, Qness 250/750/3000 A/A+, Qness 250/750 CA/CA+.

BESTUCKEN, ANLEGEN, STARTEN

IN 3 SCHRITTEN ZUM ERGEBNIS

1| PROBE BESTUCKEN

Probenhalterndohe wird
automatisch angefahren, das
Probenbild automatisch

aufgenommen.

AutoSnap

2| REIHE BESTUCKEN

SRS - Schnelles Reihen Setzen:
Prufserie direkt an die
gewUlnschte Position ziehen. Der
Reihenstartpunkt wird von der
serienmafigen Auto-Snap
Funktion automatisch

ausgerichtet.

3| PRUFABLAUF STARTEN

Der Prufablauf wird
vollautomatisch und
entsprechend den
Harteprufnormen durchgefuhrt.
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MULTIPROBEN, VORLAGENVERWALTUNG, OPTIMUM STOP, UVM.

GRENZENLOSE MOGLICHKEITEN MIT
UMFANGREICHEN FEATURES
SERIENMASSIG

MULTIPROBEN UND MEHRFACHBESTUCKUNG

Einfache Verwaltung von mehreren Proben gleichzeitig selbst bei

mehreren Probenteilen in einer Bettung.

UBERSICHTLICHE VORLAGENVERWALTUNG

Grafische Darstellung der abgespeicherten Vorlagen mit
umfangreichen Detailbeschreibungen und frei festlegbaren
Hinweisen.

CHD/SHD/NHD MIT OPTIMUM STOP

Zeitersparnis durch Prafmodus ,Alle Eindrlcke zuerst setzen, danach
auswerten“ und ,Optimum Stop"“ zum AbschlieBen der Verlaufe

direkt nach dem Unterschreiten der Grenzharte.

+
OPTIMUM STOP

SCHWEISSPROBENTOOLS

Punkte entlang und parallel einer Polygonlinie,
Prufpunktbezeichnungen und Hilfskreise zur genauen Positionierung

der Prufpunkte in der Warmeeinflusszone.

SINTERFUNKTIONEN

Gruppieren von Prufpunkten fur deren Mittelwertberechnung und
Lédschen von ,AusreiBern” im Harteverlauf.

e




QPIX CONTROL2

SERIENMASSIGE FEATURES

PRUFPUNKTVORAUSBERECHNUNG

Anzeige der zu erwartenden Eindrucksgroe fur einfache
Positionierung und grafischer Hinweis bei Unterschreitung des
Mindestabstands nach Norm.

PANORAMABILDFUNKTION

Fur Probenbildkamera und Messkamera. Gestochen scharfe
Aufnahme des Probenbilds von extrem kleinen bis hin zu sehr grofRen
Prufteilen. Aufnahme des Bilds automatisch vor und nach dem
Prufablauf moglich.

PROFESSIONELLE DATENVERWALTUNG

Konfigurierbare Protokoll- und Datenausgabe. Vielfaltige
Strukturierungsmoglichkeiten der angelegten Prufteildaten und
anpassbarer Inhalt von Exportdateien und Protokollinhalt erleichtern
die tagliche Arbeit mit der Qpix Control2 Software.

PRUFPLATTENVERWALTUNG DIE WEITER GEHT

Kalibrierergebnisverwaltung neu definiert: Der Qness Calibration
Manager erinnert in einstellbaren Zeitraumen an die notwendigen
Uberprufungen. Die Prifergebnisse werden auf einen Knopfdruck zur
fortlaufenden Statistik hinzugefugt.
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RANDKANTENERKENNUNG, KONTURSCAN, UVM.

INTELLIGENTE OPTIONEN

OPTION

RANDKANTENERKENNUNG

Bei Arbeit mit Prufprogrammvorlagen entfallt mit dem
Softwaremodul Randkantenerkennung das Ausrichten der
Prufreihen vor dem Start. Alle Startpunkte werden automatisch

angefahren und vor dem Prufablauf korrigiert.

KONTURSCAN

Wahlweise die gesamte oder Teilsegmente einer Kontur werden
hochprazise mit dem Messobjektiv abgefahren und im Programm
hinterlegt. Danach k&nnen die Prufpunkte in bestimmter Anzahl oder
Abstande bezogen auf die Randkante programmiert werden. Die
Harteprufung erfolgt aufgrund dieser Programmierung

vollautomatisch.

2D/3D MAPPING

Harteverteilung Uber Segmente oder gesamte Flachen von
warmebehandelten Bauteilen. Grafische Farb-Darstellung in 2D und
frei drehbarem 3D am Probenbild.
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