Beilage zum Bescheid GZ.: 2026-0.513.330

Kalibrierlaboratorium

Rechtsperson: ATM Qness GmbH
Reitbauernweg 26, 5440 Golling an der Salzach
Ident Nr. 0645
Datum der Erstakkreditierung 07.07.2026
Level 3 Akkreditierungsnorm EN ISO/IEC 17025:2017

GemaR § 7 AkkG 2012 sind die der Akkreditierung zu Grunde liegende harmonisierte Level 3 Akkreditierungsnorm sowie die von der EA - European co-operation for
Accreditation, der Global Accreditation Cooperation Incorporated und der Akkreditierung Austria zutreffenden Anleitungsdokumente/Leitfaden bzw. verpflichtend er-
klarten zusatzlichen normativen Dokumente in der geltenden Fassung zu beachten und einzuhalten. Die Akkreditierung erfolgt zusatzlich nach folgenden Bestimmungen,

welche ebenso verbindlich in der jeweils geltenden Fassung einzuhalten sind.

zusétzliche Level 4 sonstige Anforderungen

Normanforderungen EA-3/01

gemaR EA-1/06
EA-4/02
ILAC-P10
ILAC-P14
ILAC-P9
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2026-0.513.330

IdentNr 0645 Kalibrierlaboratorium
Standort ATM Qness GmbH, QATM Kalibrierlabor
Reitbauernweg 26, 5440 Golling an der Salzach
1 Dokumentnummer KalibriergréRe Messbereich/ zusétzliche Parameter Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode oder MessgroBen/ Referenzmaterial/
(Ausgabe) -Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/ Bemerkungen

(Dokumenttitel)

Materials

v | ASTME10 Harte HBW 1/30: 95- 650 HBW HBW 1/30: 1,5 % HBW Annex 1, Hartepriufmaschine nach Brinell/ Mechanische MessgroRRen, Harte,
(2023-08) HBW 2,5/187,5: 95- 650 HBW HBW 2,5/187,5: 1,0 % HBW Standard Test Method for Brinell Hardness nur Annex 1
(Standard Test Method for Brinell Hard- HBW 5/750: 95- 650 HBW HBW 5/750: 1,0 % HBW of Metallic Materials
ness of Metallic Materials) HBW 10/3000: 95- 650 HBW HBW 10/3000: 1,0 % HBW

HBW 1/10: 32- 218 HBW HBW 1/10: 1,5 % HBW

HBW 2,5/62,5: 32- 218 HBW HBW 2,5/62,5: 1,0 % HBW

HBW 5/250: 32- 218 HBW HBW 5/250: 1,0 % HBW

HBW 10/1000: 32- 218 HBW HBW 10/1000: 1,0 % HBW
Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12%
Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis
6mm: 0,2pm

v | ASTME18 Harte 20- 95 HRA 0,5 HRA Annex 1, Harteprifmaschine nach Rockwell/ | Mechanische MessgroRen, Harte,
(2025-10) 10- 100 HRBW 0,5 HRBW Standard Test Methods for Rockwell Hard- nur Annex 1
(Standard Test Methods for Rockwell 10-70 HRC 0,3 HRC ness of Metallic Materials
Hardness of Metallic Materials) 60- 100 HRFW 0,5 HRFW

70- 94 HR15N 0,4 HR15N
42- 86 HR30N 0,4 HR30N
20- 77 HR45N 0,4 HR45N
67- 93 HR15TW 0,8 HR15TW
29- 82 HR30TW 0,8 HR30TW
10- 72 HR4A5TW 0,8 HR45TW

12 Konformitatsbewertungsverfahren

Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12%

Lange Eindringtiefenmesseinrichtung:

Omm bis 0,250mm: 0,3um
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2026-0.513.330

1 Dokumentnummer KalibriergréRe Messbereich/ zusétzliche Parameter Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode oder MessgroBen/ Referenzmaterial/
(Ausgabe) -Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/ Bemerkungen
(Dokumenttitel) Materials
v | ASTM E384 Harte 50 bis 900 HV (HV 0,01 - HV 100) 50 bis 900 HV (HV 0,01 — HV 100) fur Annex 1, Harteprifmaschine nach Vickers Mechanische MessgroRen, Harte,
(2022-11) ASTM E384-22:1,0 % HV und Knoop/Standard Test Method for nur Annex 1
(Standard Test Method for Microindenta- Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12% Microindentation Hardness of Materials
tion Hardness of Materials) Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis
6mm: 0,2pm
v | ASTM E92 Harte 50 bis 900 HV (HV 0,01 - HV 100) 50 bis 900 HV (HV 0,01 — HV 100) fur Annex 1, Harteprufmaschine nach Vickers Mechanische MessgroRen, Harte,
(2023-08) ASTM E92-23: 1,0 % HV und Knoop/ Standard Test Methods for nur Annex 1
(Standard Test Methods for Vickers Hard- 100 bis 840 HK (HK 0,01 bis HK 2) 100 bis 840 HK (HK 0,01 bis HK 2): 2 % HK Vickers Hardness and Knoop Hardness of
ness and Knoop Hardness of Metallic Ma- Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12% Metallic Materials
terials) Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis
6mm: 0,2pm
v | ENISO 4545-2 Harte 100 bis 840 HK (HK 0,01 bis HK 2) 2% HK Harteprifmaschine nach Knoop/ Metalli- Mechanische MessgroRen, Harte
(2018-03) Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12% sche Werkstoffe - Hartepriifung nach Knoop
(Metallische Werkstoffe - Hartepriifung Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis | - Teil 2: Uberpriifung und Kalibrierung der
nach Knoop - Teil 2: Uberpriifung und Ka- 6mm: 0,2um Prifmaschinen (ISO 4545-2:2017)
librierung der Priifmaschinen (ISO 4545-
2:2017))
v | ENISO 4545-2:2005 Harte 100 bis 840 HK (HK 0,01 bis HK 2) 2% HK Harteprifmaschine nach Knoop/ Metalli- Mechanische MessgroRen, Harte
(2005-11) Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12% sche Werkstoffe - Hartepriifung nach Knoop
(Metallische Werkstoffe - Hartepriifung Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis | - Teil 2: Priifung und Kalibrierung der Priif-
nach Knoop - Teil 2: Prifung und Kalibrie- 6mm: 0,2um maschinen (1SO 4545-2:2005)
rung der Priifmaschinen (ISO 4545-
2:2005))
v | ENISO 6506-2 Harte HBW 1/30: 95- 650 HBW HBW 1/30: 1,5 % HBW Harteprifmaschine nach Brinell/Metallische Mechanische MessgroRen, Harte
(2018-12) HBW 2,5/187,5: 95- 650 HBW HBW 2,5/187,5: 1,0 % HBW Werkstoffe - Hartepriifung nach Brinell - Teil
(Metallische Werkstoffe - Hartepriifung HBW 5/750: 95- 650 HBW HBW 5/750: 1,0 % HBW 2: Uberpriifung und Kalibrierung der Priif-
HBW 10/3000: 95- 650 HBW HBW 10/3000: 1,0 % HBW maschinen (1SO 6506-2:2017)
HBW 1/10: 32- 218 HBW HBW 1/10: 1,5 % HBW

12 Konformitatsbewertungsverfahren
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2026-0.513.330

1)

Dokumentnummer
(Ausgabe)
(Dokumenttitel)

nach Brinell - Teil 2: Uberpriifung und Ka-
librierung der Prifmaschinen (1SO 6506-
2:2017))

KalibriergroBe

Messbereich/ zusitzliche Parameter

HBW 2,5/62,5: 32- 218 HBW
HBW 5/250: 32- 218 HBW
HBW 10/1000: 32- 218 HBW

Messunsicherheit

HBW 2,5/62,5: 1,0 % HBW

HBW 5/250: 1,0 % HBW

HBW 10/1000: 1,0 % HBW

Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12%

Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

MessgroBen/ Referenzmaterial/
Bemerkungen

6mm: 0,2pm
v | ENISO 6507-2 Harte 50 bis 900 HV (HV 0,01- HV100) 50 bis 900 HV (HV 0,01 — HV 100) fur EN Harteprifmaschine nach Vickers/ Metalli- Mechanische MessgroRen, Harte
(2018-03) 1SO 6507-2:2018: 1,0 % HV sche Werkstoffe - Harteprifung nach
(Metallische Werkstoffe - Harteprifung Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12% Vickers - Teil 2: Uberpriifung und Kalibrie-
nach Vickers - Teil 2: Uberpriifung und Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis | rung der Prifmaschinen (1ISO 6507-2:2018)
Kalibrierung der Prifmaschinen (ISO 6mm: 0,2um
6507-2:2018))
v | ENISO 6507-2:2005 Harte 50 bis 900 HV (HV 0,01 - HV 0,2) 50 bis 900 HV (HV 0,01 — HV 0,2) fur EN Harteprifmaschine nach Vickers/ Metalli- Mechanische MessgréRen, Harte
(2005-12) ISO 6507-2:2005: 2,0 % HV sche Werkstoffe - Harteprtfung nach
(Metallische Werkstoffe - Hartepriifung Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12% Vickers - Teil 2: Uberpriifung und Kalibrie-
nach Vickers - Teil 2: Prifung und Kali- Lange Eindruckmesseinrichtung : Omm bis | rung der Prifmaschinen (ISO 6507-2:2005)
brierung der Priifmaschinen (ISO 6507- 6mm: 0,2um
2:2005))
v | ENISO 6508-2 Harte 20- 95 HRA 0,5 HRA Harteprifmaschinen nach Rockwell/ Metal- Mechanische MessgroRen, Harte
(2023-12) 10- 100 HRBW 0,5 HRBW lische Werkstoffe - Harteprifung nach Rock-
(Metallische Werkstoffe - Hartepriifung 10- 70 HRC 0,3 HRC well - Teil 2: Uberpriifung und Kalibrierung
nach Rockwell - Teil 2: Uberpriifung und 60- 100 HRFW 0,5 HRFW der Prifmaschinen und Eindringkorper (1ISO
Kalibrierung der Priifmaschinen und Ein- 70- 94 HR15N 0,4 HR15N 6508-2:2023)
dringkérper (ISO 6508-2:2023)) 42- 86 HR30N 0,4 HR30N
20- 77 HR45N 0,4 HR45N
67- 93 HR15TW 0,8 HR15TW
29- 82 HR30TW 0,8 HR30TW
10- 72 HR45TW 0,8 HR45TW

Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12%

12 Konformitatsbewertungsverfahren
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2026-0.513.330

1)

Dokumentnummer
(Ausgabe)
(Dokumenttitel)

EN ISO 6508-2:2005

(2005-12)

(Metallische Werkstoffe - Harteprifung
nach Rockwell - Teil 2: Priifung und Kali-

brierung der Prifmaschinen (Skalen A, B,

C,D,E F, G, H,K N,T)(ISO 6508-
2:2005))

VDI/VDE 2616 Blatt 1
(2023-09)

(Harteprifung an metallischen Werkstof-

fen)

KalibriergroBe

Harte

Harte

Messbereich/ zusitzliche Parameter

20- 95 HRA

10- 100 HRBW
10- 70 HRC

60- 100 HRFW
70- 94 HR15N
42- 86 HR30N
20- 77 HR45N
67-93 HR15TW
29- 82 HR30TW
10- 72 HR45TW

60 bis 650 HBT

65 bis 840 HVT

20 bis 90 HR 2,5/62,5
20 bis 70 HR 2,5/187,5

Messunsicherheit

Lange Eindringtiefenmesseinrichtung:

Omm bis 0,250mm: 0,3pm

0,5 HRA

0,5 HRBW
0,3 HRC

0,5 HRFW
0,4 HR15N
0,4 HR30N
0,4 HR45N
0,8 HR15TW
0,8 HR30TW
0,8 HR45TW
Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12%

Lange Eindringtiefenmesseinrichtung:

Omm bis 0,250mm: 0,3pum

4% HBT

4% HVT

2% HR 2,5/62,5

2% HR 2,5/187,5

Kraft: 0,098 N bis 30 kN: 0,12%

Lange Eindringtiefenmesseinrichtung:

Omm bis 0,250mm: 0,3um

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

Harteprifmaschine nach Rockwell/ Metalli-
sche Werkstoffe - Harteprifung nach Rock-
well - Teil 2: Prifung und Kalibrierung der
Prifmaschinen (Skalen A, B, C, D, E, F, G, H,
K, N, T) (1ISO 6508-2:2005)

Harteprifmaschine nach HBT, HVT, HR
2,5/62,5 und HR 2,5/187,5/ Harteprifung an
metallischen Werkstoffen

MessgroBen/ Referenzmaterial/

Bemerkungen

Mechanische MessgroRen, Harte

Mechanische MessgroRen, Harte

1) Konformitdtsbewertungsverfahren kann -wenn markiert - auch vor Ort durchgefiihrt werden.
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BUNDESMIMISTERIUM FUR
WIRTSCHAFT, ENERGIE
UND TOURISMUS

@

AMTSSIGNATUR

Unterzeichner

Bundesministerium fur Wirtschaft, Energie und Tourismus

Datum/Zeit

2026-07-07T16:33:54+02:00

Aussteller-Zertifikat

CN=a-sign-corporate-07,0U=a-sign-corporate-07,0=A-Trust Ges. f. Sicherheitssysteme im elektr. Datenverkehr
GmbH,C=AT

Serien-Nr. 2082304761
Hinweis Dieses Dokument wurde amtssigniert.
Priifinformation Informationen zur Prifung des elektronischen Siegels bzw. der elektronischen Signatur finden Sie unter:

http://www.signaturpruefung.gv.at
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