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Prazisions-Trennmaschine
Qcut 200 A
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AUSSCHEIDUNGEN IN
EINER AIMgSI-LEGIERUNG

Ziel:

Ziel der Untersuchung war es, eine
geeignete Methode zum Trennen,
Einbetten, Polieren und Atzen fiir die
erhaltene Probe aus einer Al-Legierung
zu ermitteln.

Der Kunde wollte die Ausscheidungen
im Gefuge untersuchen, um die
Gussparameter und -bedingungen zu
uberwachen.

Die erhaltene Probe

TRENNEN

Gerat Qcut 200 A

Trennscheibe SiC- Prazisionstrennscheibe

Kiihl- und Korrosions- QATM Standard

schutzmittel
Spannwerkzeug - Qtool 60
- Easy-Spannplatte M
Trennmethode Fahrschnitt
Parameter - Trenngeschwindigkeit 0,2-0,3mm/s
- Takteinstellungen Ohne Takt
- Trennscheibendrehzahl 4000 U/min
Bemerkung
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Spannen der Probe im Trennraum

Spannen der Probe im Trennraum
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Spannen der Probe im Trennraum

Die getrennte Probe
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WARMEINBETTEN
Einbettmittel BAKELIT RED
Heizzeit 4:00 min
Temperatur 180 °C
Druck 250 bar
Kihlzeit 3:30 min

Zusatzliches Einbettmittel -

— — Heizleistung 100%
Warmeinbettpresse Qpress 40
Druckmodus 1-step Modus
Kuhlleistung 100%
Pressform @ 40 mm

Die eingebetteten Proben

APPLIKATION | 04



LUATM

a VERDER company

SCHLEIFEN/POLIEREN
Gerat Qpol PRO
Probenhalter 6 X ® 40 mm Artikelnr.: Z5446025
Andruck Einzelandruck
Automatisches Schleif- und Poliergerat
Qpol PRO
SCHRITT MEDIUM ? S~ Einzel-
A Qo ® $4 4| andruck e
L U/min L= U/min LLL] L min
. SiC-Papier P320 120
@ Schieifen selbstklebend + X-TAP H,0 200 » » Gleichlauf 2 1:00
. SiC-Papier P600 120
@ Schleifen selbstklebend + X-TAP H,0 200 » » Gleichlauf 2 1:00
. SiC-Papier P1200 120
@ Schleifen selbstklebend + X-TAP H,0 200 » » Gleichlauf 2 1:00
. Diamant Suspension Poly, 3 ym 100
< Vorpolieren GCAMMA +wb. Lubricant 150 » > Gleichlauf 25 5:00
@ . Diamant Suspension Poly, 1 ym 120
Polieren ZETA +wb. Lubricant 150 » » Gleichlauf 22 230
. 75 3:.00
@ Endpolieren OMEGA EPOSIL F 0,1 pm 90 » > Gleichlauf 20 (Spaldauer: 30 s)
f Natronlauge (7,5%) 4:00
. Atzen (chem.)  oder
Atzmittel nach Kroll 0:05
Bemerkungen - Vordosierintervall fir 3 pmand Tpm: 3 s

Dosierintervall und Dauer fur Diamant Suspension 3 pm, 1 ym: alle 40 s fiir 1,3 s
- Dosierintervall und Dauer fir Lubricant: alle 60 s fur 1,3 s

- Dosierintervall und Dauer fur Feinpoliersuspension: handisch alle 20 s flr 1s

Das Geflige der Probe nach dem Atzen mit
dem Atzmittel nach Kroll - 100:1
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Das Geflige der Probe nach dem Atzen mit

Weitere Informationen unter
www.gatm.de
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dem Atzmittel nach Kroll - 200:1

QPREP

FEINSTPOLIERSUSPENSIONEN

I Hochste Oberflachengiiten

I Entfernung samtlicher
Verformung bei
Vibrationspolitur

I Politur/Entfernung von
Kratzern im Bereich von
0,1 pm bis 0,05 pm

Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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